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Ficha de Registro

. Contrato
e N°O/C:

. Datos del Proyecto

e Nombre del Proyecto: Toma de Muestras Vapor Limpio Autoclaves
¢ Cliente: Laboratorio Fresenius Kabi Chile

e Mandante: Sr. Eduardo Ramos

. Datos del Proveedor

¢ Proveedor: Pharmainox SpA.

e Rut 76.623.809-2

e Direccion: Las Acacias 2335, La Pintana, Santiago
e Teléfono: +594 4302 8527

e Correo: claudio.onell@pharmainox.cl

e Pagina Web: www.pharmainox.cl

. Datos del Documento

¢ Codigo del Documento: DC-FK-TDM-01
e Autor de Documento: Cristobal Lara R.

e FirmaAutor: - 7 )|
AT N

e Revisor del Documento: Claudio O'Nell G.

e [Firma Revisor: gﬁ L
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N° Unién . Diametro Job. Number/
Soldada Fleza e Nominal | Certificate Number bl Bumter
r Ferrule 0,5" 2002142168 849119
” Tee 0,5"x0,5" 2002103995 |NO7099/N08976|
p Valvula Bola WW 0,5" - -
5 Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
P Tee 0,5"x0,5" 2002103995 |NO7099/N08976|
= Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
12 Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
18
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
. Ferrule 0,5" 2002142168 849119
14 Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
16 2 Tee 0,5"x0,5" 2002103995 |NO7099/N08976|
17 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
L Ferrule 0,5" 2002142168 849119
ﬁé‘f[{s}\\% 9 " "
Q= - Tee 0,5"x0,5 2002103995 |NO7099/N08976
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
11 Tubo Existente 0,5" - -
Tubo Existente 0,5" - -
7 Tee 0,5"x0,5" 2002103995 |NO7099/N08976
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
ag Ferrule 0,5" 2002142168 849119
17 Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
15
Manifold Desague 0,5" - -

Material:
Acero inoxidable 316L |- B F4 6133 \\\ FRESENIUS
ASME BPE Pharmainox SpA. KABI
Rut: 76.623.809-2 Caring for ||fe

Calidad Superficial:

Nombre del Proyecto:

SF1(Ra 0,51 [um]) Toma de Muestras Vapor Limpio Autoclaves

Escala: Nombre del Plano:
N/A Tramo N°1: Plano de Soldaduras

Notas: .

_ Cadigo Plano: | WM-FK-TDM-1-01 Version: 01
-Todas las longitudes presentes en el
plano se encuentran medidas en [mm]. Encargado Nombre Firma Fecha
-La instalacién representada es realizada Z
bajo los lineamientos de la norma ASME | Dibujado por: Cristdbal Lara y» AN 14/03/2023

BPE y todas las asociadas al proyecto.

Revisado por: | Claudio Onell | oé#%- | 14/03/2023




18

Detalle A

Socaga | Pe7aSodada | \OTTCY | eate Nomber| HeRt Number
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
! Tee 0,5"x0,5" 2002103995 NO7099/N08976
Valvula Bola WW 0,5" - -
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Tee 0,5"x0,5" 2002103995 N07099/N08976
- Ferrule 0,5" 2002142168 849119
. Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
® Tee 0,5"x0,5" 2002103995 NO07099/N08976
! Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
8 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
3 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
= Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
12 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
13 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
y Tubo Existente 0,5" - -
15 Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
Tubo Existente 0,5" - -
- Tee 0,5"x0,5" 2002103995 N07099/N08976
Ferrule 0,5" 2002142168 849119
5 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Tubo 0,5" WS23022201-02 N21711
7 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
18 Ferrule 0,5" 2002142168 849119
Manifold Desague 0,5" - -
Material:
Acero inoxidable 316L | =5 R RS < \\\ FRESENIUS
ASME BPE KABI

Calidad Superficial:
SF1 (Ra 0,51 [um])

Pharmainox SpA.
Rut: 76.623.809-2

caring for life

Nombre del Proyecto:

Toma de Muestras Vapor Limpio Autoclaves

Escala:

N/A

Nombre del Plano:

Notas:

-Todas las longitudes presentes en el
plano se encuentran medidas en [mm].
-La instalacién representada es realizada
bajo los lineamientos de la norma ASME
BPE y todas las asociadas al proyecto.

Tramo N°2: Plano de Soldaduras

Cédigo Plano: | WM-FK-TDM-2-01 Version: 01
Encargado Nombre Firma’ Fecha
Dibujado por: Cristobal Lara L[ 15/03/2023
Revisado por: | Claudio Onell | oé#%- | 15/03/2023
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2. CERTIFICADOS DE MATERIALES Y ACCESORIOS
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@ NEUMO QVNE @&EGMO

NEUMO Ehrenberg Group

Material Test Certificate

2002142168

7

MaxPure)-

7

ISO 9001:2015 Certified
EN 10204:2004 3.1

Job\Certificate Number:
Part Number:

Part Description:
Material Specification:
Standard:

Date Of Certification:

TEG14AM76L.5-PL

CLAMP FERRULE 1/2" 20Ra
316/316L

ASME BPE 2019 SF1 m

BPE-102

ASME BPE Certificate of
Authorization number BPE-

March 3, 2020

|_l/ 102 Expires:
Raw Material Specifications BFE TABLE # DT-4.1.4-1(A) May 21,2023
Heat Inspection Raw Material & Size .
Material Standards
Number Number (mm) \ (Inch)
849119 6623853004 R.BAR 26.0 ASTM A276/A276M-2017/ASTM A479/A479M-2018
Component Chemical Composition
Heat %C %CR %MN %MO | %N %NI %P %S %SI
Number
849119 0.013 16.631 1.763 2.054 0.024 11.045 0.029 0.0120 0.209
Mechanical test
Heat Yield 0.2 Yield 1.0 Tensile Hardness |Elongation Reduction
Number (N/mm2) [ (PSI) (N/mm2) | (PSI) | (N/mm2) | (PSI) (HRB) (%) (%)
849119 457 66265 N/A N/A 656 95120 91 42.00 75.00
Mechanical test (cont)
Heat Eddy Visual & Dimensional |Flaring |Flattening Intergranular Material
Number Current Test Test Test Test Corrosion Test Identification Test
849119 N/A OK N/A N/A OK oK

Process Contact Surface - Final QC Inspection
Roughness Test Visual Test Dimensional Test
EN ISO 4287,ASME B46.1 ASME BPE Part SF,MJ ASME BPE Part DT
Ra Ave.[pm] 0.15 ID - Inner Diameter - OK
Ra Max.[pum] 0.21 OD - Outer Diameter - OK

OK

MaxPure® brand fittings, manufactured by EGMO LTD., are in accordance with the requirements of ASME BPE standard on Bioprocessing Equipment.
EGMO Quality Management System (QMS) is authorized by the American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope of Manufacturing Ferrous
and Nonferrous Fittings, with the applicable rules of the ASME BPE Standard on Bioprocessing Equipment.

We certify that this information is a true representation of the data that has been furnished by our raw material suppliers. We have no knowledge of any
mercury of low melting contamination. Electro polish process are acc. to the ASTM B912. Passivation process are acc. to ASTM A967.

Ronen Cohen

zNet

BPE-102 ASME BPE Cartified Individual

EGMO Ltd. salese@egmo.co.il
Tel: 972 49855121 Fax: 972 49855175

VNE Corporation stainless@vnecorp.com

Tel: +1 800 356 1111 Fax: +1 608 756 3643/1

NEUMO GmbH info@neumo.de
Tel: +49(0)7043360 Fax:+49(0)704336130




/

@ NEUMO @VNE @EGMO

NEUMO Ehrenberg Group Maxpu re -
Material Test Certificate .
Job\Certificate Number: 2002103995 EN 10204:2004 3.1
Part Number: TE7TWWWG6L.5-PC
Part Description: TEE WWW 1/2" 316L 20Ra
Material Specification: 316/316L
Standard: ASME BPE 2014 SF1
Date Of Certification: August 24, 2016
| " | | BPE-102
| BT 4 2 Expires:
Raw Material Specifications : i ' May 21,2018
Heat Inspection Raw Material & Size .
Number Number (mm) ‘ (Inch) Material Standards
N07099 6522798002 TUBE 12.7 0.5 ASTM A269-15A
N08976 6548042002 TUBE 12.7 0.5 ASTM A269/A270

Component Chemical Composition

Heat %C %CR %MN %MO %N % NI %P %S %SI
Number

NO07099 0.015 17.056 1.612 2.060 0.012 10.280 0.032 0.010 0.374

N08976 0.012 16.790 1.584 2.059 0.013 10.199 0.033 0.010 0.424

Mechanical test

Heat Yield 0.2 Yield 1.0 Tensile Hardness |Elongation Reduction
Number (N/mm2) | (PSI) (N/mm2) [ (PSI) | (N/mm2) | (PSI) (HRB) (%) (%) |
NO07099 312 45240 N/A N/A 605 87725 72 53.70 N/A
N08976 271.4 39353 N/A N/A 578.2 83839 81 51.70 N/A

Mechanical test (cont)

Heat Eddy Visual & Dimensional | Flaring | Flattening Intergranular Material
Number Current Test Test Test Test Corrosion Test Identification Test

N07099 OK OK N/A OK OK OK

N08976 OK OK N/A OK OK OK

MaxPure® brand fittings, manufactured by EGMO LTD., are in accordance with the requirements of ASME BPE standard on Bioprocessing Equipment. EGMO
Quality Management System (QMS) is authorized by the American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope of Ferrous Fittings Manufacturing
and Supply of Ferrous Tubings, with the applicable rules of the ASME BPE Standard on Bioprocessing Equipment.
We certify that this information is a true representation of the data that has been furnished by our raw material suppliers. We have no knowledge of any
mercury of low melting contamination. Electro polish process are acc. to the ASTM B912. Passivation process are acc. to ASTM A967.

9001:2008 QAMANAGER

IoNet Ise :
BPE-102 . rRmmmnEREE "Certified Individual

Approved By: =3
IS® RONEN COHEN"

NEUMO GmbH info@neumo.de VNE Corporation stainless@vnecorp.com EGMO Ltd. salese@egmo.co.il
Tel: +49(0)7043360 Fax:+49(0)704336130 Tel: +1 800 356 1111 Fax: +1 608 756 3643/1 Tel: 972 49855130 Fax: 972 49855175
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CERTIFIED REPORT OF TESTS

1921-16 Gijang-daero, Jangan-eup per EN 10204 3.1
WSG Gijang-gun Busan, Korea 46028 Notified Body TUV SUD Group ISO 9001: 2015 Cert No TUV100 01 2206
TEL:+82-51-710-1700 FAX: +82-51-727-1636 PED 2014/68/EU, Annex |, Section 4.3 and AD-WO Cert No DGR-0036-QS-W 550/2012/MUC
CUSTOMER PHARMAINOX SPA CERTIFICATE NUMBER WS 23022201-02
ORDER NUMBER Q221227 ISSUE DATE 22_Feb-2023
PRODUCT TYPE STAINLESS STEEL SEAMLESS TUBE, BRIGHT ANNEALED, COLD DRAWN, OD POLISHED MATERIAL GRADE TP316L restricted sulfur (0.005%~0.017%)
PRODUCT SIZE 0.5" (Inch, OD) X 0.065" (Inch, WT) X 20' (FT, Length) QUANTITY 880 FT
SPECIFICATIONS ASTM A269/A270-S2, ASME SA213, ASME-BPE SF1 NUMBER OF LENGTHS 44
HEAT TREATMENT BRIGHT ANNEALED TO MINIMUM OF 1900°F [1040C] REVISION ASME SA213-19, ASME BPE 2022
SURFACE FINISHES ID=20 pin.(0.5 ym) Ra MAX, OD=32 pin.(0.8 pm) Ra MAX ASTM A269-15a/A270-15, 3A 33-03

CHEMICAL COMPOSITION (according to mill certificate of stainless steel mill, %)

HEAT NUMBER C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Co N Cb+Ta
N21711 0.011 0.467 1.615 0.0283 0.0051 17.353 12.12 2.02 - - - -

MECHANICAL TEST

YIELD STRENGTH (0.2% OFFSET) TENSILE STRENGTH ELONGATION (%) (2") HARDNESS
Mpa 322 Mpa 610 53 HRB 82
Mpa Mpa HRB 84
FLARING TEST ACCEPTABLE FLATTENING TEST ACCEPTABLE EDDY CURRENT TEST  ACCEPTABLE DIMENSIONS CHECK ACCEPTABLE
VISUAL INSPECTION ACCEPTABLE SURFACE ROUGHNESS OD  Ra 20pin (0.52pm) SURFACE ROUGHNESS ID Ra 11pin (0.28um)

ATTEST

The Material has not come in contact with mercury or/and low melting point elements. Weld repair was not used to manufacture this product.

The delivered products comply with the requirements of the order.

Eddy current test is conducted according to ASTM A1016/A1016M. Material is PMI-tested on all 100%.

We hereby certify that the material herein has been made and tested in accordance with above specification and the results of all test are acceptable.
Weld decay test (ASTM A249-S7) and intergranular corrosion test(ASTM A270-S1) are acceptable .

ASME BPE specifications takes higher precedence over ASME and ASTM specifications
S LncliD Zungee pPovke.

)
Quality Assurance Manager IN-HOUSE INSPECTOR

A ) €7 4
/O &)

WS-QP-804-04B (Rev. 5) WSG Co., Ltd. A4(297X210)


tel:+82-51-710-1700   FAX : +82-51-727-1636
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v*> DONJOY %iE

CERTIFICATE OF MANUFACTURING

EN10204 3.1

CHINA DONJOY TECHNOLOGY CO,.LTD

ADD:Shacheng Industrial Park,

Longwan District, Wenzhou, China

g;f %m(‘%

ESOQOOHEC%

NG.:0105Q13431R05/3302

C€

PEDRTZIEC

TUY NO.:0879/80091-11-02

.’/ .

68-03/02-10

3A NO.:1579/1580/1581

oA

FOALTT. 2600

Purchaser Name: Fullinox EIRL Date: 2014/9/1 OrderNo: CH-DJ14XY0034
Material Specification: ASTM A351 L/C No.:
Chemical Composition (%)
No. Descriptio Size Heat No. b L e a - . U = L
Grade =(. 035 =0.75 =2.0 =0. 040 | =0.030 16.0-18.0] 2.0-3.0 | 10.0-15.0
1 Mini clamped diaphragm valve ek 48753541 316L 0.019 0.52 27 0.031 0.015 | 16.24 218 10. 16
2 Clamped diaphragm valve 1 48753541 316L 0. 019 0.52 1.27 0.031 0.015 16. 24 2.18 10. 16
3 Clamped diaphragm valve 1. 1/27 48753541 316L 0.019 0.52 1.2% 0. 031 0.015 16. 24 2.18 10. 16
4
5
6
Mechanical Property
Yield Strength | Tensile Strength | Elongation Hardness Hout troatient:
No. |  Heat Mo g;;ié 0.2 (Mpa) = o b(Mpa) = 5 5% HB<
=177 =481 41 =187
1 48753541 316L 222 534 45 178
2 48753541 316L 222 534 45 178 W forchy stats that:
i 48753541 316L 222 534 45 178
4
5 PR A
g 51" i fr“ ﬁ ni-- '31
seom:  DONJOY Technology * Cobte TEL:0086-577-8699 0888  FAX:8699 8000
Inspector: otamp: 445 Http://www. cndonjoy. com

% -TE

E-mail:donjoy@cndonjoy. com

' 7 AT
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Calificacion de Soldador
Cédigo ASME IX

WELDINGCUTT

(Ver QW-350, Seccién IX, Cédigo ASME de Calderas y Recipientes a Presidn afio 2019)

EMPRESA : PHARMAINOX
NOMEBRE : Luis Enrique Onell Gongora
RUT 1 15.334.711-5
ESTAMPA : LO
PROCESO DE SOLDADURA : TIG (GTAW)
TIPO : Manual
IDENTIFICACION WPS + WPS-ASME IX-TIG-INOX-01
MATERIAL BASE : SA 270BPE Tp.316L
ESPESOR : 1.65 mm.
Variables para cada Proceso Manual o Semiautomiético (QW-356)
Valor Real Utilizado Rango Calificado
UNIONES ( QW - 402 )
Respaldo tipo Sin respaldo Sin respaldo (backing)
: Unién a tope
Tipo de Unidn y Preparacion Sin bisel
Abertura / Altura talén 0mm
METAL BASE (QW-403 ) :
Didmetro cafieria %" @ desde 3/4” a ilimitado
Nimero P PN°8 a PN°8 P1 a P15F, P-34 y P41 hasta
Grupolagrupol 49, metales no asignado de
composicién quimica similar
a estos metales base
METAL DE APORTE (QW-404):
Spec. ( SFA ) Metal de Aporte 5.9
Clasificacion ER308-L
Metal de Aporte F N°® F6 Todos los F6
Inserto consumible Sin inserto Sin inserto consumible
Forma del metal de aporte Varilla sélida Sdlida
Tamafio del depdsito de soldadura 1.65 mm Hasta 3.3 mm de espesor
de soldadura, todos los
tamafios de soldadura de
filete y didmetros desde
27/8" 0.D.
POSICION (QW -405):
Posicién de Soldadura 6G Toda posicién
Progresién (ascendente / descendente) Ascanderury Ascendente y descendente
descendente
GAS (QW-408):
Respaldo Gaseoso Con respaldo gaseoso Con respaldo gaseoso
CARACT. ELECTRICAS (QW - 408 ) :
Tipo de Corriente / Polaridad Corriente Continua Corriente Continua
Electrodo negativo Electrodo negativo
RESULTADOS ENSAYO DE DOBLADO GUIADO
Tipo Resultado Observacién Tipo Resultado Observaciones
Caral Cumple No presenta Indicacidn Raiz 1 Cumple No presenta indicacién
Cara2 Cumple No pr ta indicacién Ralz 2 Cumple No presenta indicacién
Resultado test visual (QW —302.4) : Cumple
Resultado radiografia (QW-304 y QW-305) : NfA Reporte N2:
Sold, Filete — Test Fractura: NfA Longitud y porcentaje de defectos:

Macrografia: N/A

Tamafio Filete:

Concavidad o convexidad:

Certificamos que los resultados y antecedentes expuestos en este Informe, son correctos y que las probetas de soldadura fueron
preparadas, soldadas y ensayadas, de acuerdo con los requerimientos de Seccidn IX del Cédigo ASME 2019

Fecha : 18/08/2020

Claudio fné;-dﬁf
CWI 11120401
QC1 EXP. 12/1/2020

Aprobado por: au mr'G\ )
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3.2.1 COUPON LOG
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PLANILLA DE REGISTRO DE SOLGADURAS Bosumento - A i+ COL Hoja N°: |
Weld Map Ed VosSien
COUPON LOG ( Probetas diarias de Soldaduras) Fecha de Elab. |08 v VMoo =€ Zo2D
Uniones Soldadas Tubo / Tubo Revisién N° IS
Cliente  [[ABORSTOVO SonTERS0M [\aterial PC2Ro \woXDARBLE AS) SN -DPE Observaciones :
Contratista H-\-bm ir0 Sphe-.  |Fabricante SoapTupes Hao~valel
Obra PHA LWESTIA VPROR A |ruberias  [wse CReSE . pPSHE BPE N0 D MBI ACIo T SOPETOR. en Dossiel
Seccion  |BuwCIavE piso 3. Fittings N/
O/C N° Certificados | €% Do=<,e%
i ke, .‘,'“: UN{QNSOLDADA ,,‘;:.,»i:w“:-.:.),::w i L5 St .
| ejecucién | IDSoidador SR e Seballontonld [ st lﬂSpecdén
| kBo323]| Loc Az.) : A cB-03-23 :
‘. Bo)Lh| LoC A2 TR0 o N P Cob oR 0323 O—/’ ,%
: (/7
/
=
/
Revisado por: ITO PHARMAINOX : f / ITO CLIENTE :

3 G
NOTAS: Cloupo Onel G
(1) VO= Visual O.D. only; VI= Visual 0.D. and 1.D.; B= Visual O.D. and Boroscope |.D.
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e COUPON LOG ( Probetas diarias de Soldaduras) Fecha de Elab. | 09 w=, WARZo e, ZO23
Uniones Soldadas Tubo / Tubo |Revisi0n N° ™ / A

Cliente  |lABcRaRsn SpesErson |Material Acepo noxiable. Pt A6 - 3R Observacionss: .
Contratista fAARMP (vO= Sp/A  |Fabricante Sowpapurns YLANALET
Obra hova woesToa VAR 7 |Tuberias  [\WSG CResSy . AsWe BRe-M09 CAUTICnClor TE SOVoRTOR. SN DOSSIER.
Seccion NSO ‘3 |Fittings WA
0/C N° Certificados %,J To.SS1 ER T CAUDAY
e NIONSOLORDAT - T e e INSREGGION st s

Didmetro |

v _.‘!F?-j-ﬁ?“%‘i"??ﬁ-.:; i geunn s Inspeccion (Nota Rechazado

 (om) Ty o
o6 \Z.3 WPO - TV BO N A

LOG §2.3 TUBRO - WWBa N A

] -

Revisado por: ITO PHARMAINOX : ITO CLIENTE :

NOTAS: O[WDO e

(1) VO= Visual 0.D. only; VI= Visual 0.D. and 1.D; B= Visual O.D. and Boroscope 1.D.
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WL-TMVL ~oo |

PLANILLA DE REGISTRO DE SOLDADURAS Rocumento N? Hoja e A
FHaRMaIOX S i
sl R bt R L L WELD LOG ( Bitacora de Soldaduras) Fecha de Elab. 81;,(; Ve lop= ZO0Z%
Uniones Soldadas Tubo / Fittings Revision N° H/k
Cliente | spopaTopio Shrp@Rson Material Pczro InoyasbBE S ILL -BRE Observaciones :
Contratista [fsegiarox Sz A Fabricante TOS IS SoPeDURAS Manu AlES
Obra oA MUESTRAS wageR 4 [Tuberias  |WSC CPesT  psps PPE-109 CALTPIcACe ™ SolDaDok_ =N Vossiall
e e e i i i .. O 0 S TS DRe-107
0IC N° [Certificados |&w Dessier
UNIONSOLDADA: . - hie i
A loged-23|LOG TEE “FeRRw e % A CoG [oB03-2%
2 08:0)-723| LoG HEE - TERRUY (= B P cCoG o 0} 23
3 |oBo323| LoG e - \Aa0(a Vo A COG |opol 23
Z{- 08-03-23] LOG '\'UE)O-VLL“'ULA NO P CoG 08-0%-2) /
5 loBo3-z3 LoG UBo. TEE 2 A CoG 080323 ¥
b gorz3| LOG UBo - e ® A CoG  |98°03-73 i 1
3 B0 oo (2.F (e peRole B A Co G 08 -03-23 /
8 P8yl Loe 423 huso vermne | B A CoC  Jog-od-23] /
9  [B8-03-Z3| Loc 2 it Terpulz ® A Col 0803723 /
0 b80323 Loc \ZY  IuBe. seppu e B A Coc  |oB-03.23] /
1 80¥23| Loe 2.} ueo e NO A Coo 0%-03-23 /
{Z |o8-0>B| roe 123 Lopo. TERRU L2 N© > CoL  [08-0)-23 [TRevaie
() pod-z)| Lo (2% UG - Feges \e NO A CoG oB-od-23 Dza.abie
14 bse3-23| o 1.} g T \e No S CoG  [08-03-2% [tRepaic
15 ° pB-o3-23f- ac 12 oo . Taule JO A coc’ | ¥/A  [rmRole b v
"o b o02-23 oG Z.}F  uso- merma\e 10 A CoC  |0B.03-23
1Y |s-atz3] o 123 vk -Tempols || P A | coc  |og-onz3 3
'® p8-o323| Loc 02,9 fToRo. empo@| Vo A coG  pp-0d-23 |prerAle 7225/
A R
Revisado por:  ITO PHARMAINOX  : ITO CLIENTE :
Clavzip O ea
NOTAS: /

(1) VO= Visual 0.D. only; VI= Visual O.D. and 1.D.; B= Visual 0.D. and Boroscope I.D.



PLANILLA DE REGISTRO DE SOLDADURAS Documento N° | WL-TWIL- coZ Hoja N°: 4
@Mﬂ%ﬁﬁ"ﬂff\lﬁy‘&( . Weld Map Er Docit(l—
Tl e e S L WELD LOG ( Bitacora de Soldaduras) Fecha de Elab. | 69w Vavrove 2023
Uniones Soldadas Tubo / Fittings Revision N° N/F-
Cliente DOPETTRD Sprepcor [Material AceRo Noieamie AoL-DvE Observaciones :
Contratista -%?.Hp'mox Syb Fabricante Tovas les SOEPDUWRAS HMAsupa\ET
Obra TOMA HUESTRA vBPOR 2 |Tuberias WSG CReEST . psHe »ye -jo%9 CALTICACON e salDeppl oo POSSIER.
Seccion  |[Auveciave w0 3 Fittings MAx PoRe . ASHE BPE- AoZ
0IC N° Certificados | £ & D ogsiew
aiad
Rethagado
% TEC . Fegrole B A
Z 00323 Los £2.7  ree . femmole ® A
3 09 0%23 LoG 29 e -vAsOLs N.O A
4  jo903-73| LoG 23  |vAwuwe-¥eppog| B A
b 09.05 2% LoG 123 upo .rerrots ® A
6 (9223 \Lec A23 huwe. e & »
K| 0R-0%:23| LoG 12.7  |uee- +=E B A
&  |09037Y Lo 12.3  hupe - vemmuls D P
Q2  |p903.23| LoG £2.7  Hueo- Ferrule VO A
hO 09.0%-.73| LOG 2.3 hivo-TeRulE \NLO A ot 0©2.03%.23 "DS?_QA;&;‘E
M p%0%» 23| LoG 127  THEE «dhiits B A Cot 09.63.23
N 903273 LoG AZ.2 HUBo - FERRO\E ® A coG 02-03.23 =
3 9o B Loe . | 27 e wes ® A | coc |om03-23 v i 1Y)
b Jeveszs| Lo 123 |ueo.tuBo Jo N coe |09.0%23 72 0TS
15 |08 Log [TH27  laves. 1Be No 1 'd |coe [09.03.23 Frn ez k)]
1o [0903-23| oG 2.3 ke . Fewrole > " coc R.0>-23 / 2700,
1> 090323 Lec S N N = © A coe [09.05.23 Vi 2s2Y)
19 |90v23| LoG 113 Tttt | dn A COG  |09-03-23lepie p Vewitod | OG-~
VA4
Revisado por: ITO PHARIﬁAINOX : ITO CLIENTE :
s el 6 .
NOTAS:

(1) VO= Visual O.D. only; VI= Visual O.D. and 1.D.; B= Visual 0.D. and Boroscope I.D. ‘
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Gases for Life

Messer Gases For Life Chile Ltda.
Panamericana Norte Km 18 %, Colina

Santiago - Chile

IR R MR
CERTIFICADO DE ANALISIS

mESSERr Chile Ltda. certifica que el producto: ARGON GASEOSO 5.0

Nombre del producto

: Argon Gaseoso 5.0

N° de Certificado :N/A

N° de Lote : GE-0011/20

N° de Cilindro 14664122 4182656 341070 344155

Presién minima de uso : 3 psi

Presion del Producto : 200 Kg/cm2

Volumen :90 M3

Conexion : CGA-580

Patron :N/A

Tipo de Cilindro =7

Método de Uenado N/A

Dia Andlisis :30/01/2020

Validez :36 meses

Fecha Emision Certificado :30/01/2020

Pureza 199.999% de Argoén

Impurezas

Parametro Especificacion (ppm) Resultado analisis (ppm) | Metodologia |
H20 <2 1,6 &
02 <2 1,7 C
cO <1 0,2 F
THC <2,5 1.7 E

N2 <2 1,3 U

Método

A.- Cromatografia Gaseosa (ECD) H.- lonizacién Fotoeléctrica 0.- Tubo driger

B.- Cromatografia Gaseosa (TCD) .- Emision Optica P.- Gravimétrico

C.- Electrolitico
.- Cromatografia Gaseosa (FID)

D
E.- lonizacién de Llama
F.- Infrarrojo

G

.- Célula Electroquimica

J.- Conductividad Térmica

K.- Paramagnetismo

L.- Fluorescencia Ultravicleta
M.- lonizacién de Helio

N.- Célula de cristal Hidroscopico

Q.- Fid + Metanizador
R.- Fotoionizacion (PID)

S.- Obtenido por diferencia de 100%

T.- Especificacion del Proveedor
U.-Alta tension (luminiscencia)

Los productos de Messer Chile son producidos/suministrados cumpliendo los parametros definidos en el
Sistema de Gestidn Integrado aprobado por Bureau Veritas Certificacion conforme con las Normas ISO

9001 y FSSC 22000

Carlos Augustin

Operador de filling station



PHARMEINGX TOMA DE MUESTRAS VAPOR
SESERNSF: A BEASY IRMAEA TR LIMPIO AUTOCLAVES

m ZE

4. CERTIFICADOS DE CALIBRACION Y FICHAS
TECNICAS DE EQUIPOS E INSTRUMENTOS

= = 5 = % .F"%’,“frﬂv\% [-j%f 15-03-2023

DC-FK-TDM-01




rHAanmaINgx

TOMA DE MUESTRAS VAPOR
LIMPIO AUTOCLAVES

m g

4.1. CERTIFICADO DE PRUEBA DE MONITOR DE

PURGA

PHARMAINDGX 15-03-2023

DC-FK-TDM-01




80 Thompson Street

Aq uaSOI ‘ North Tonawanda, NY 14120 U.S.A.

CORPORATION ‘ Tel: +001-716-564-8888

PRO OX100 / 100B CALIBRATION / RECALIBRATION TEST CERTIFICATE

Date of Issue: 4/6/2022 Aquasol Invoice Number: 38618
| Client: Arc-Zone.com, Inc. Client PO: A-43562
Client Inventory Reference: Certificate Rev 3

This document certifies that the product complies with the requirements and provisions of

- EN 61326-1:2006 (Industrial) Class A Radiated Emissions Directive; Test Method: CISPR 11:2009

- EN 61326-1:2006 (Industrial) ESD Immunity Directive; Test Method: IEC 61000-4-2:2008

- EN 61326-1:2006 (Industrial) Radiated Immunity Directive; Test Method: IEC 61000-4-3:2010

- EN 61326-1:2006 (Industrial) Magnetic Field Immunity Directive; Test Method: |IEC 61000-4-8:2009
The Technical File required by these Directives is maintained at the corporate headquarters of
Aquasol Corporation.

Aquasol Part Number Description Serial Number Warranty Start Date Warranty Finish Date
P-OX 100 Monitor 7156 4/6/2022 4/6/2023
P-OX Sensor Sensor 30670242 4/6/2022 4/6/2023

Recalibration Date
Revised Sensor ID

Test Data for Factory 2-Point Calibration (Document ref. QA PRO OX)

Action Gas Type Gas reference Testing Status
Calibration Ambient Air N/A 20.90% In tolerance
Calibration Pure Argon Sppm | Grade 5 Argon Below 100 ppm In tolerance

Test Argon Oxygen mix | Certified standard 1000 ppm In tolerance

Aquasol Corporation certifies that the purge monitor referenced above, has been calibrated and complies with
the criteria set out above.

Certified By: \/¢ G ;
oy

Quality Assurance Representative for Aquasol Corporation:
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MADE IN THE USA

PRO OX-100 Kit

PROGRAMMABLE DIGITAL OXYGEN MONITOR

STATE-OF-THE-ART
TECHNOLOGY FOR
PRECISE OXYGEN
MONITORING

PRO OX- 100

Aquas©!

bagaE 54

KIT CONTENTS
. C € weroven
« PRO OX"-100 Monitor and Sensor * Rechargeable Battery & Charger
* Polycarbonate Carrying Case « USB Cable
* Neoprene Extension Tubing (5 ft. or 1.5 m) * Support Stand

with Quick Connect Fittings
« Stainless Steel Probe
» Slender 0.08" (2 mm) Diameter

« Phillips Head Screwdriver
« Quick Instruction Card

Aquasol

CORPORATION aguasolwelding.com



PRO OX-100 Kit

PROGRAMMABLE DIGITAL OXYGEN MONITOR

= , 0—— Quick Connect
Male fitting for
neoprene tubing

Power Switch , N
Tums Monitor '
On / Off.

Digital Backlit
Display

Window provides
accurate, easy-to-read
display in a well lit or
dark environment

Model No. O)X100)

Light Indicator —O @ ALARM
of Visual Alarm

— Battery Indicator
Signals the need
to recharge or
replace batteries.

Operation o [wenu —
Control Keypad o—— Ergonomic Design
— - Easy to grip and fits
= = into the palms of
CONT most hands

Monitor Housing ———

MONITOR FEATURES

Audiovisual Alarm
Rechargeable 9V Battery
* Intermal Pump * One Year Warranty on Unit and Sensor

+ 0.01% Oxygen Resolution
2 Point Calibration

« Data Logging Capability: llluminated Display
Accumulates Up to 50 Data Points « Designed for Universal Voltage

» Data Output to Computer for + Programmable in Multiple Languages
Recording History

Aquasol

CORPORATION



Audiovisual Alarm

Oxygen contamination is one
of the most common reasons
for substandard welds.

Eliminate guesswork by
setting the audiovisual
alarm to desired O, PPM
value. The unit will produce
an intermittent beep

sound simultaneously as

a green light flashes. The
operator is alerted and

can continue evacuating oxygen, reset the alarm or
commence welding.

Rechargable 9V Battery & Charger
Designed For Universal Voltage

The PRO OX"-100 is compatible with different voltage
and frequency specifications from around the world.
It can operate on 100VAC/60Hz, 120VAC/60Hz and
220VAC/50Hz configurations.

« Can be Used Over & Over
« Environmentally Friendly
« Save on Purchases

Factory Certified 2-Point Calibration

+ The PRO OX"-100 Oxygen Monitor is factory
calibrated and certified, accompanied by a dated
certificate of authentication

» “CAL HI" is the high point calibration and
samples ambient air

» “CAL LO” is the low point calibration and
samples 99.999% argon

CE Designation

» The PRO OX"100 is in compliance with
EC Directives

Languages

Besides English, the PRO OX"-100 is programmable in
three popular languages:

* German
* Portuguese
* Spanish

Simply select the desired language from the menu.

PRO OX-100 Kit

PROGRAMMABLE DIGITAL OXYGEN MONITOR

Data Logging Capabilities
Increase Accuracy With Software Reporting

« With the PRO OX"-100 you will be able to create
permanent records of real time data (at 15 second
intervals) of oxygen levels for critical welding
operations

Easy-to-Use Conversion Software

» The PRO OX"-100 software enables the user to
capture and export 50 data points in just clicks to
Microsoft® Excel and plain text format

Convenient and Quick Data Offload

» The PRO OX"-100 offloads data to a PC via a
convenient USB interface at a high-speed, ensuring
data integrity

Features Two Sampling Modes
SPOT:

= Use this mode if the purging process requires more
than 20 minutes to help save battery and time

« Use this mode for simultaneous weld applications

CONTINUOUS:

» Use this mode when permanent records are
reqguired (in conjunction with data logging)

« Use this mode when PPM is near required level

HELHRSOL B38 57

aguasolwelding.com



Aquasol

CORPORATION

HANDHELD OXYGEN MONITOR PRO OX°-100 SPECIFICATIONS

Measurement 0.00-21.0% Oxygen concentration

Range by volume

Calibration CAL HI: 20.9% Oxygen Concentration in Air
by volume

CAL LO: 99.999% Argon

Calibration Gas: Ambient Air and Argon Gas

Storage
Temperature

Sample Flow:
Sample Pressure:

SATOSE Gau )

1.0 LPM maximum

10.0 PSI (pounds-force persquare

inch) maximum

Power: ~ One 9V NiMH Cell Battery
Display RGSO'U?'?W;___O OO 24 99’6 (2 de0|mal placee LCD) o Battery Life: Up to 2 hours when operating in
Accuracy: @ 99.995% Ar +/- 0.01% continuous samplingmode.
Respon Tm T =< seconds . Flectrochemica Oxyge . Se”SO’
Warm Up ime: Neg gible Sensor Life: 12 months
Hum|d|ty O 95% non condensmg N - vy o i
o e Callibration Period: — Upon sensor replacement ONLY
Temperature: 32°-122°F (0-50°C) PC Connection:  USBType B _
SPECIFICATIONS
PRO OX°-100 Kit Types and Sizes
DIMENSIONS WEIGHT
ITEM NO. DESCRIPTION
ENGLISH (IN) METRIC (MM) ENGLISH METRIC
P-OXKIT ERO B s e 1x9x4 | 279x227x102 | 4.00lb 182 g
ccessories Kit
B ip e i ox 1BOSKDEN MONIDE & 1 x9x4 | 279x227x102 | 4.00Ib 182 g
Accessories Kit with European Charger
i P-OX Sensor PRO OX-100 Oxygen Sensor il 21 x 20 0.031b 16 g
P-OX Batt PRO CX-100 9V NiMH Battery 2ocd e 48 x 26 x 17 012 1b 549
PO Chargerlls || 12 == 100 12V NN Batisry Charger (85 0 5 ) 4 8 x 60 x 25 010 Ib 59 g
with US Type Plug
By Berne U e 100 TV Baicry Gharger 3x2x1 8 x 60 x 25 010 Ib 59 g
with European Type Plug
P-OXUSB PRO CX-100 USB Cable (72" or 1.8 m) 4x4x1 102 x 102 x 25 0111b 50¢g
For additional product information, Distributed By:
quotations and ordering, please contact:
Aquasol Corporation
80 Thompson Street
N. Tonawanda, NY 14120 USA
Toll Free: 1.800.564.WELD (9353)
Phone: 716.564.8888
Fax: 716.564.8889
Email: info@aguasolcorporation.com
aguasohwvelding.com
American Welding Society
PRO OX.B1.0819.R4 Sustaining Company Member —= MADE IN THE USA
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Alfacontrol SpA.

Laboratorio de Metrologia

WWW a8

Gl

LABORATORIO DE METROLOGIA

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° AC-9986 LO

Pag. 1/2
— —— FREN A PRRS ATRE AL S
CMFREDA FAARMALITUA DFA.
DIRECCION LAS ACACIAS n°2335, LA PITANA, SANTIAGO.
DENOMINACION INCLINOMETRO MODELO DWL-280PRO
OBIECT MODEL
MARCA DIGI PAS SERIAL 9911
MANUFACTURER SERIAL N®
IUBICACION NO DECLARADA CODIGO  NO ESPECIFICA
LOCATION CODE
Lum:o VER ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE
FANGE
IVALOR DE DIVISION / RESOLUCION NO APLICA
ISCALE INTERVAL [ RESOLUTION
RANGO DE CALIBRACION VER REGISTRO DE CALIBRACION
@
PATRONES UTILIZADOS (STANDARS USED)
DESCRIPCION SERIAL CERTIFICADO DE CALIBRACION N° TRAZABILIDAD
STANDARDS USED SERIAL N CERTIFICATE OF CALIBRATION TRACEABILITY
Direct axis angle measurement device OT130735 125088 NIST - ESTADOS UNIDOS
High precision scale 159-3-12 000431 MNIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA NETOS EDM 103351 SQC-MS-069 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Multi-pattern 091242 403-485 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKTA Optical Collimator 400mm. Multi-scale 091243 403-485 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Single-patter 091365 403-485 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Single-patter 091366 403-485 MIST - ESTADOS UNIDCS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Single-patter 091367 403-485 NIST - ESTADDS UNIDOS
TOPCON Optical Distance Collimator MV5131 403-486 NIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Horizontal Collimator MV1151 403-486 NIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Elevation Collimator MV2122 A03-4B6 MNIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Depression Collimator Mv3124 A03-486 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA HaPM SOFTWARE v.520-A0-01 NIA NIST -ESTADOS UNIDOS
ADVANTEST TQB120 0014001501 141001501 NIST - ESTADOS UNIDOS
ADVANTEST TQBE2Z014A Beam Sensor 00141001428 141001428 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA EDM Laser Colimator Compact 00og MIA MIST - EST ADOS UNIDOS
Leica | AULOmatC Flane Lollimator 110 ELSRET A IS | - B 1 ALUUS UNILOS
MITUTOYO Dial Height Gage 192-106 9412813 NIA MIST - ESTADOS UNIDOS
LUGAR DE CALIBRACION CONDICIONES AMBIENTALES
SUBCONTRATO DE SERVICIO MPERATURA: (20,5 290)
UMEDAD RELATIVA: (50 + 5 9%hr)
N° 36395 RESION ATMOSFERICA: (955 + 4 hPa)
La Calibracidn de este instrumento se realizé bajo los lineamientas establecidos en el Procedimiento SM-SOKKIA PL1, el
mismo cumple con los Requisitos Exigidos por la Norma ISO IEC 17025:2005 para los Laboratorios de Calibracion.
FECHA DE CALIBRACION 22 de abril de 2022 PROXIMA-CALIBRACION -
CAL DATE " DATE DUE ESTABLECIDA POR FL CLIENTE)

JEFE TECNICO
REVISADO POR / REVIEWED BY

Carmen 1760, Santiago - Fono +56 2 2904 6082 - www.alfacontrol.c|




Alfacontrol SpA.

Laboratorio de Metrologia
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LABORATORIO DE METROLOGIA

CERTIFICADO DE CALIBRACION AC-9986 LO
Pag. 2/2
REGISTRO DE CALIBRACION
INSPECCION LASER
N° item Resultado Especificacién
1 |Exactitud medicién sensor de  |medicion horizontal 0,00° =+0,1°
2 |inclinacion medicion vertical 0,05 <+0,1°
3 error de medicion a -90° -0,10° =+0,05°
4 error de medicicn a -60° 0,05° =02
5 error de medicion a -45° 0,05 =x02°
6 error de medicion a -30° 0.00° =+02°
T error de medicion a -156° 0,00° =+02°
8 Verificacién medicién de error de medicién a 0° 0:00’ = +0,05°
inclinacién i
9 error de medicion a 15° 0,05° =x02°
10 error de medicion a 30° 0,05° =+02°
11 error de medicion a 45° 0,05° <+02°
12 error de medicion a 60° 0,05° s+02°
13 error de medicion a 90° 0,10° =+0,05°
14 Puntero Lasar Exgctitud Nivelacion a P,OO m /A /A
[15] Diametro del puntero laser a 0,00 m NA A
Observaciones: Ninguna.

FIN DEL CERTIFICADO DE CALIBRACION

Carmen 1760, Santiago - Fono +56 2 2904 6082 - www.alfacontrol.cl




www.alfacontrol cl LABORATORIO DE METROLOGIA

Alfacontrol SpA.

Laboratorio de Metrologia

CERTIFICADO DE CALIBRACION  N° AC-9985LO

Pag. 1/2
EMPRESA FHAARMAINOX SFA.
DIRECCION LAS ACACIAS n°2335, LA PITANA, SANTIAGO.
DENOMINACION INCLINOMETRO MODELO  DWL-280PRO
JOBIECT MODEL
MARCA DIGI PAS SERIAL 9910
MANUFACTURER SERIAL N®
UBICACION NO DECLARADA CODIGO  NO ESPECIFICA
LOCATION CODE
RANGO VER ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE
RANGE
VALOR DE DIVISION / RESOLUCION NO APLICA
SCALE INTERVAL / RESOLUTION
RANGO DE CALIBRACION VER REGISTRO DE CALIBRACION
ANGE OF CALIBRATION
PATRONES UTILIZADOS (STANDARS USED)
DESCRIPCION SERIAL CERTIFICADO DE CALIBRACION N° TRAZABILIDAD
STANDARDS USED SERIAL N® CERTIFICATE OF CALIBRATION TRACEABILITY
Direct axis angle measurement device. ) 0T130735 1260880 W o NIST - ESTADOS UNIDOS
High precision scale 159-3-12 000491 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA NETOS EDM 103351 SQC-MS-069 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Multr-pattern 091242 403-485 MIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Multi-scale 091243 403-485 MIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm, Single-patter 091365 403-485 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA Optical Collimator 400mm. Single-patter 091366 403-485 MIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKTA Onticsl Collimatar 400mm, Singla natter 001257 Ana Ags MIET ESTANOS LinOS
TOPCON Optical Distance Collimator MV5131 403-486 MIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Horizontal Collimator MV1151 403-485 NIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Elevation Collimator Mv2122 403-486 NIST - ESTADOS UNIDOS
TOPCON Optical Depression Collimator Mv3124 403-486 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOKKIA HaPM SOFTWARE v.520-A0-01 A NIST - ESTADCS UNIDOS
ADVANTEST TOB120 0014001501 141001501 MNIST - ESTADOS UNIDOS
ADVANTEST TQ882014A Beam Sensor 00141001428 141001428 NIST - ESTADOS UNIDOS
SOVKTA ENM | acar Colimatar Comnact nnos hA MIST - ESTADOS LiMIDOG
Lejca | Automatic Plane Collimator 110 381546 A MIST - ESTADCS UNIDOS
MITUTOYO Dial Height Gage 192-106 9412813 NIA NIST - ESTADOS UNIDOS
LUGAR DE CALIBRACION CONDICIONES AMBIENTALES
SUBCONTRATO DE SERVICIO MPERATURA: @1x2°0)
UMEDAD RELATIVA: (46 = 5 %6hr)
N° 36394 - RESION ATMOSFERICA: (950 + 4 hPa)
La Calibracién de este instrumento se realizd bajo los lineamientos establecidos en el Procedimiento SM-SOKKIA PL1, el
mismo cumple con los Requisitos Exigidos por la Norma ISO-IEC 17025:2005 para los Laboratorios de Calibracion.
FECHA DE CALIBRACION 25 de abril de 2022 PROXIMA CALIBRACION . =
CAL DATE o~ BATE DUE ESTABRECIDA POR EL CLIENTE)

JEFE TECNICO
REVISADO POR / REVIEWED BY




ww.alfacontrol.cl LABORATORIC DE METROLOGIA
.alfacontrol.cl

Alfacontrol SpA.

Laboratoric de Metrologia

CERTIFICADO DE CALIBRACION N° AC-9985L0

Pég. 2/2
REGISTRO DE CALIBRACION
INSPECCION LASER S s
N° itemn Resultado Especificacion
1 |Exactitud medicién sensor de  |medicion horizontal 0,00° =+0,1°
2 |inclinacién medicién vertical 0,007 =x0.1°
3 error de medicion a -90° -0,05° = +0,05°
4 error de medicién a -80° 0.05° =+ 02
5 error de medicion a -45° 0,007 =x02
6 error de medicion a -30° 0,007 . =02
‘4 A e error de medicion a -15% 0,00° =+0,2°
5 }J’erificaf:i‘on medicion de error de medicion a 0° 0,00% <+ 0,05
inclinacion i _
=] error de medicion a 167 0.05° =:02°
10 error de medicion a 307 0.05° s£02°
11 error de medicion a 45° 0.00° =+02
12 error de medicidn a 60° 0.,00° =£0,2°
13 error de medicion a 90° 0,00° : <+0,05°
14 Earitors Lase Exactitud Nivelacién a 0,00 m NiA A
16 | Diametro del puntero laser a 0,00 m ~ NA NI
Observaciones: Ninguna,

FIN DEL CERTIFICADO DE CALIBRACIGMN

Carmen 1760, Santiago - Fono +56 2 2904 6082 - www.alfacontrol.cl
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Toma de Muestras Vapor Limpio Autoclaves

KABI

1.

Informe de Pasivacion

Propdsito del Procedimiento:

Los objetivos de la realizacion del procedimiento de pasivado en los tramos de toma

de muestra son:

2.

Restaurar la capa pasiva de la superficie del acero inoxidable que haya
resultado dafiada por la soldadura de las tuberias.

Limpiar y remover los hierros libres eventualmente producidos en la
fabricacion de los tramos.

Procedimiento:

El procedimiento utilizado para la pasivacion de los tramos de tuberia toma de

muestra de vapor limpio de los Autoclaves, indicados en los planos asociados WM-
FK-TDM-1-01 y WM-FK-TDM-2-01, es por el método de inundacion con acido citrico

3050 de Citrisurf. Este producto tiene el nimero de lote N°14002, con fecha de

vencimiento: 20 de mayo de 2023.

3.

Descripcion del Proceso:

Para llevar a cabo la pasivacion por Inundacion, se realizaron los siguientes pasos:

1.

Tras la fabricacion, los tramos se lavan con PW para eliminar cualquier
suciedad o contaminacion restante.

Todos los extremos de cada tramo son cerrados con una tapa ciega clamp,
a excepcion de la conexion que permitira la Inundacién.

El interior de cada tramo es llenado con una solucién pasivante compuesta
por el acido citrico 3050 diluido en agua a una proporcion de 1 a 3. Se debe
asegurar que el nivel de pH de la solucion es igual a 1 mediante el uso de
tiras reactivas.

Se cierra el extremo restante con una tapa ciega clamp y se mantiene la
solucion en el interior a lo largo de 1 hora.

Transcurrido el tiempo, se drenan los tramos y se recircula PW al interior del
tramo para eliminar cualquier traza de acido en el interior. Para verificar que

el lavado ha sido efectivo, se mide el pH del agua a la salida mediante el uso
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~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Toma de Muestras Vapor Limpio Autoclaves KABI

de tiras reactivas. Tras obtener un pH de 6, se da por finalizado el proceso
de Pasivado.

4. Registro Fotografico del Pasivado:

Fotografia 1: Inundacién del Tramo

Pharmainox

PHERMAINTK mar. 10,2023 10:10:21 a. m.
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Fotografia 2: Medicion de Acidez de la solucion

Pharmainox
PHSRMAINTK mar. 10,2023 10: FEEEES .
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Fotografia 3: Resultado de la Medicion

Pharmainox
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Fotografia 4: Lavado Posterior al Pasivado

R =2 | A i |
- « b - s

Pharmainox

A

W nar 10,2023 11:56:05 a. m.

Fotografia 5: Medicion tras Lavado

Pharmainox
EHSRMAINTX mar. 10,2023 12:02:24 p. m.
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Fotografia 6: Resultado de la Medicion

FPSRMAINTXK
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INFORMACION DEL PRODUCTO

Tres del Sur

PTC, Las Piedras

Canelones, Uruguay

Tel. 2365.68.72, 2364.15.06
Fax. 2365.68.72

Email: info@tresdelsur.com.uy

CitriSurf® 3050

Datos técnicos:

Descripcion: CitriSurf 3050 es una combinacion de quimicos de alta calidad formulada para la
limpieza y pasivacion de productos de acero inoxidable. CitriSurf 3050 es una solucion de
compuestos quimicos especificamente disefiada para proporcionar a bajo costo una eficiente
remocion de contaminantes y de todo el hierro libre de la superficie de acero inoxidable.

Propiedades fisicas:

Gravedad especifica 1.25

Peso aprox. / L 1.24 Kg/L
Viscosidad 6 cps
Forma Liquida

Composicién quimica

Temperatura de operacion
Punto de Ignicién
Solubilidad en agua

Acido Citrico, H20, ingredientes
no especificados.

20-70 °C. (normal)

Ninguno

Completa

Concentracion normal de trabajo  8-10% en peso
pH a la concentracién de trabajo 1.8

Empaque: 1, 5, 10, 20 litros o 200 litros recipientes de plastico.

Procedimiento de la aplicacion: Para asegurarse mejores resultados, las partes a ser pasivadas
deben limpiarse completamente con una apropiada solucion de limpieza previamente al
tratamiento con la solucion de CitriSurf. Todo el equipo, mezcladores, tanques y bombas se
deben limpiar y secar previo a la aplicacion de la solucion CitriSurf.

CitriSurf es un excelente limpiador por si mismo para muchos procesos de limpieza y
pasivacion, pero puede requerir pre-limpieza para grasa y aceites pesados.




CitriSurf 3050 debe mezclarse con agua limpia en una proporcion de 1 parte de CitriSurf 3050
con 4 a 11 partes de agua por volumen para llenar el tanque usado y asi cubrir
adecuadamente todas las partes a ser tratadas. Los tanques y dispositivos usados para contener
la solucién de CitriSurf deben ser de polipropileno, acero inoxidable 316, o equivalentes. La
agitacion de la solucion en el tanque es fuertemente recomendada para lograr resultados
Optimos. Agitacion por medio de aire no afecta dado que CitriSurf 3050 es baja espuma. La
limpieza ultrasonica es excelente. Dispositivos de calentamiento recubiertos de teflon (o
equivalente), acero inoxidable, o titanio son recomendados.

Para una 6ptima limpieza, calentar y mantener la temperatura de la soluciéon a 50-70 °C, pero
las pruebas que usted realice deberian indicar la mejor temperatura de trabajo de la solucién
CitriSurf para los productos a pasivar y limpiar. Temperatura ambiente podria ser adecuada
dependiendo en el uso final.

Sumerja completamente las partes a ser pasivadas en la solucion por un periodo suficiente para
quitar todo el hierro libre y otros contaminantes de la superficie. Esto demora generalmente de
20 a 30 minutos, pero debe ser determinado probando con su producto. Enjuague
completamente con agua limpia y seque completamente al aire inmediatamente. El secado
puede ser acelerado por el uso de aire caliente u otro medio de secado para lograr una
superficie muy pasiva.

CitriSurf 3050 es un limpiador emulsionante.
Notas sobre el Uso: Aungue muy seguro en el uso normal, CitriSurf 3050 es un material que

usa acido citrico, y como tal puede causar irritacion a las superficies expuestas del cuerpo. Vea
la Hoja de Datos de Seguridad del Material antes de usar este material.

Eliminacion: Disponga segun todas las regulaciones nacionales y locales.

Almacenamiento: CitriSurf 3050 deberia ser almacenado entre 10° C y 70° C en acero
inoxidable 316 o en los recipientes de plasticos aceptados. (Si accidentalmente se congela, el
deshielo devolvera el producto a la normalidad.)

Servicios técnicos: Para servicio técnico, por favor contactese con Tres del Sur al 23641506

Mantenimiento: Vea la Hoja de Mantenimiento para el mantenimiento del bafio pasivante de
CitriSurf. El pH debe estar entre 1.8 y 2.2 para el normal funcionamiento.

Se recomienda probar sus productos con CitriSurf antes de aplicarlo en la produccion.
Cada producto e instalacion de produccion es diferente, y exige pruebas para asegurar
gue CitriSurf es compatible con la situacidn particular. Ninguna garantia esta implicita, o
puede darse por escrito o verbalmente sin el permiso escrito de Stellar Solutions, Inc.
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Waste handling with CitriSurf 2050, 3050

Citric acid is an environmentally safe material, and can be placed into waste water streams in
accordance with local, state and federal regulations; however, pH adjustment will be required
to bring the solution into the proper range for disposal in public waste streams. The pH range
required by your local water management authority must be verified. This is typically a range
between 5.0 - 9.0, but some areas require 6.0 - 10.0, for instance.

You need to determine the proper local, state and federal standards required for your area and
your industry.

Spent solutions of CitriSurf 2050 or 3050 can be easily treated to bring the pH up to the
required level using the following procedure:

Waste Treatment Procedure:

1. Add soda ash or lime to the CitriSurf solution to raise the pH to 5.0+ or 6.0+
(depending on local codes). Caustic soda can also be used with care. Follow all
procedures in the MSDS for these materials in handling.

2 Slowly mix in soda ash to adjust the pH to about 5.0+ (or 6.0+ if required by code).
This is best done while mixing the solution. (The required amount of soda ash or
other neutralizer will depend on the amount of citric acid still remaining.)

3. CitriSurf solutions treated according the above procedure can normally be
discharged to public waste water systems. Citric acid and sodium citrate or calcium
citrate are biodegradable and safe for water systems.

Important!! The above information is given on the condition that the party receiving it
shall make his own determination as to its suitability for compliance with any statute, law,
regulation, ordinance or order relating to waste treatment or disposal and is given on the
express condition that such party assumes the risk of his use thereof.

02/03
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TRES DEL SUR HOJA DE DATOS DE
SEGURIDAD DEL MATERIAL

Actualizado 04/03/2020

SECCION | - IDENTIFICACION DEL PRODUCTO Y LA COMPANIA

Proveedor: Tres del Sur Fabricante: Tres del Sur
PTC, Las Piedras PTC
Canelones, Uruguay Las Piedras, Canelones
Tel. 2364.15.06 Uruguay
TELEFONO DE EMERGENCIA: 1722 (CIAT URUGUAY)
Nombre comercial: CitriSurf 3050
Uso del producto / Clase: Limpiador especializado

SECCION I - COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS INGREDIENTES

No hay ningun ingrediente de riesgo en CitriSurf 3050.

El Acido citrico "'Generalmente se Considera Seguro", ""GRAS", como un aditivo
general alimenticio 21 CFR 184.1033

N° CAS 77-92-9

SECCION 11l - IDENTIFICACION DE RIESGOS
*** EMERGENCIA GENERAL * * *: Peligroso si se ingiere.

Efectos de Sobreexposicién - Contacto con los ojos: El liquido, los aerosoles y vapores
de este producto son irritantes y pueden causar dolor, lagrimas, enrojecimiento e
inflamacion acompariado por una sensacion de picazén y/o un sentimiento como de polvo
fino en los 0jos. Puede causar dafio permanente de los 0jos si no se trata inmediatamente.

Efectos de Sobreexposicion - Contacto con la Piel: Prolongada o repetidas exposiciones
pueden irritar o quemar la piel. La reaccion puede ser mas severa si hay abrasion de la piel.
Es posible sensibilizacion alérgica en los individuos susceptibles.

Efectos de Sobreexposicién - Inhalacién: La inhalacion prolongada puede ser dafiosa.
Puede causar la irritacion de la nariz y la garganta.

Efectos de Sobreexposicion - Ingestion: Irritante a la boca, garganta y estomago. Puede
causar molestia, ndusea, vomito, diarrea, si se ingiere.




Efectos de Sobreexposicion - Riesgos Cronicos: El repetido contacto con la piel puede
causar una irritacion persistente o dermatitis. EIl desgaste del esmalte del diente es posible
en la sobreexposicion a largo plazo.

Rutas primarias de Entrada: Contacto con la piel, absorcion por la piel, inhalacion,
ingestion, contacto con los 0jos

SECCION IV - MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

Primeros auxilios - Contacto con los ojos: INMEDIATAMENTE LIMPIE LOS OJOS
CON AGUA DURANTE 15 MINUTOS. Consiga atencion médica inmediatamente.

Primeros auxilios - Contacto con la Piel: Lave con agua y jabédn. Quite la ropa
contaminada. Consiga asistencia médica si la irritacion aumenta o persiste.

Primeros auxilios - Inhalacion: Remueva el ambiente con aire fresco. Si no respira,
realice respiracion artificial. Si respirar es dificil, suministre oxigeno. Consiga asistencia
médica inmediata.

Primeros auxilios - Ingestion: Si ingirio, NO induzca el vomito. Déle a la victima un vaso
de agua. Llame a un médico o al centro de control de venenos inmediatamente. Nunca de
algo por la boca a una persona inconsciente.

SECCION V - FUEGO E INFORMACION DE EXPLOSION
Punto de Ignicion: N.A. Solucién acuosa Limites Inflamables: N.A

Medios de Extincion: Ninguno es requerido - Solucién acuosa. Alcohol, espuma, CO2,
quimico seco, nieblas de agua pueden ser usada.

Procedimientos de lucha contra fuego especiales: Si los recipientes de almacenamiento
estan envueltos en fuego, mantenerlos frios con spray de agua para prevenir el aumento de
presion. Como en cualquier fuego, usar respiracién autonoma, (MSHA/NIOSH) y

equipo antiflama.

Fuego inusual y Riesgo de Explosion: Ninguno es conocido. Los recipientes vacios
retienen algun residuo del producto (el liquido y/o vapor de agua) y puede ser peligroso
cuando se presurizan. Los bidones vacios deben ser vaciados por completo, se deben tapar
y prontamente deben devolver a la empresa de origen.

SECCION VI - LAS MEDIDAS EN CASO DE DERRAME ACCIDENTAL

Pasos a ser tomados en caso de que el material se derrame accidentalmente: absorba el
derrame con material inerte (por ejemplo arena seca o tierra), luego disponga en un
recipiente para desechos quimicos. Evite el escurrimiento en las bocas de tormenta y
alcantarillado que llevan a los canales de agua.

Siga todas las regulaciones gubernamentales.



SECCION VII - MANEJO Y ALMACENAMIENTO

MANEJO: Limpiese completamente después de manejar el producto. Que no entre en
contacto con los o0jos, la piel o la ropa.

ALMACENAMIENTO: Guarde el recipiente cerrado cuando no lo use. Guarde en
recipientes que resistan a la corrosion. Almacénelo lejos de materiales incompatibles. Las
soluciones acuosas de &cido citrico pueden, en contacto con los metales reactivos, (hierro,
cinc, aluminio) originan hidrogeno - un gas sumamente inflamable.

SECCION VIII - CONTROLES DE EXPOSICION / PROTECCION PERSONAL

Controles de Ingenieria: Buena ventilacion en general deberia ser suficiente para controlar
los niveles de aire. Las instalaciones de almacenamiento o de utilizacion de este material
deben estar equipadas con instalaciones para lavado ocular y una ducha de seguridad.

Proteccidn respiratoria: Un programa de proteccion respiratoria que relina requerimientos
OSHA 1910.134 y ANSI Z88.2 deben seguirse siempre que la condicion de trabajo
justifique el uso de un respirador.

Proteccién de la piel: Los guantes listados debajo pueden proporcionar proteccion contra
la permeabilidad. Guantes de otros materiales quimicamente resistentes pueden no
proporcionar proteccién adecuada:

Caucho, cloruro del polivinilo, guantes impermeables. Consulte a un fabricante de guantes
para compatibilidades.

Proteccidn de la vista: Use lentes de seguridad contra las salpicaduras quimicas. NO USE
LENTES DE CONTACTO.

Otro Equipo de Proteccion: Use ropa de proteccién conveniente para minimizary o
prevenir el contacto. Un lavado ocular y una ducha de seguridad deben estar presentes en
el &rea cercana cuando se manipula este producto.

Préacticas higiénicas: Lavarse las manos antes de comer. Quitar la ropa contaminada y
lavarla antes de volver a usarla. Usarlo solo en areas con buena ventilacion. Siga todas las
indicaciones de la hoja de seguridad y las precauciones de la etiqueta ain después de que se
vacian los recipientes porgue ellos pueden retener residuos del producto.




SECCION IX - PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS

Punto de ebullicion: >212°F Punto de Fusion: N.A
Olor: N.D. Apariencia: Liquido claro
Gravedad especifica: 1.25 Solubilidad en Agua: Completa
Densidad de vapor ~ Mas pesado Presion de Vapor N.D.
que el aire

Estado fisico: Liquido Umbral de olor N.D.
Proporcion de evaporacion: <1 Punto de Congelaciéon N.D.

(El Butilacetato = 1) pH 100% <1
Viscosidad: N.D. Coef. de agua/

distribucién del aceite N.D.

SECCION X - ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD
Estabilidad: Inestable Estable ___X__ Condiciones a evitar: NA
Incompatibilidad: Bases fuertes, metales alcalinos, &cidos organicos, 6xidos de azufre,
oxidantes fuertes, agentes reductores fuertes, materiales causticos.
Descomposicion riesgosa o subproductos: diéxido de carbono, mondxido de carbono,
Polimerizacidn arriesgada: No ocurrira bajo condiciones normales.
SECCION XI - LAS PROPIEDADES ECOLOGICAS

Informacion ecoldgica: Ninguna informacion.

SECCION XII - CONSIDERACIONES DE LA ELIMINACION

Método de la eliminacion: Siga todas las disposiciones nacionales y las regulaciones
locales.

Abreviaturas: N.A.—No Aplicable  N.E. — No Establecido N.D.- No Determinado



SECCION XI1I — INFORMACION SOBRE TRANSPORTE

Mantener los empaques cerrados.
Producto considerado no peligroso para su transporte aéreo, terrestre 0 maritimo, siguiendo
las disposiciones correspondientes de embalaje que cada empresa de transporte solicite.

SECCION XIV — INFORMACION REGLAMENTARIA

La carga debe estar debidamente empacada, rotulada, embalada y cubierta conforme a la
normatividad técnica nacional.

SECCION XV — OTRAS INFORMACIONES

La informacidn relacionada con este producto puede no ser valida si éste es usado en
combinacion con otros materiales o0 en otros procesos. Es responsabilidad del usuario la
interpretacion y aplicacién de esta informacion para su uso particular

Mientras la compafiia cree que los datos contenidos aqui son verdaderos y las opiniones
expresadas estdn basadas en pruebas y los datos son fiables, es la responsabilidad del
usuario determinar la seguridad, toxicidad y conveniencia para el propio uso del producto.
Dado que el uso real por otros esta mas alla de nuestro control, ninguna garantia, expresada
o implicita, esta hecha por esta compafiia acerca de los efectos de tal uso, los resultados a
ser obtenidos, o la seguridad y toxicidad del producto, ni esta compafiia asume cualquier
obligacion que se presente fuera del uso, por otros, del producto que se refirié aqui dentro.
La informacidn aqui detallada no puede ser considerada completa e informacién adicional
puede ser necesaria cuando condiciones excepcionales existen o debido a leyes aplicables o
regulaciones gubernamentales.
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Soluciones Quimicas Integrales S.A. TRES DEL SUR

Certificado de analisis

Producto: CitriSurf 3050 Fecha: 20/05/2021
Lote: 14002

Fecha elaborado: 20/05/2021
Fecha vencimiento: 20/05/2023

Especificacion Analisis
Apariencia: Liquido, color claro Liquido, color claro
pH 0.5-1.0 0.5

El andlisis de este lote cumple con todos los requisitos y las especificaciones.

El presente certificado de conformidad se ha editado informaticamente, por lo que no figura firma.

Sitio web: www.citrisurf.cl
E-mail: cristian.urquiza@sqisa.cl
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